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Bisherige Zylinderausfithrung
Previous cylinder design
Ancienne version de cylindre

w
|
3 n S

Neue Zylinderausfiihrung
New cylinder design
Nouvelle version de cylindre

A.PiERINGER GmbH

WWW.ap.co.at
2141 Ameis, Obere HauptstraBe 68
Telefon:  +43 [ 2524 | 20395

E-Mail: vk@ap.co.at

Technical subject to change
© 2013 FTE automotive GmbH

REPARATURANLEITUNG

WICHTIGE HINWEISE

Vor Reparaturbeginn, also schon vor der Demontage, sollte der
Hauptzylinder von allem anhaftenden Schmutz geséubert
werden. Bitte reinigen Sie ausschlieRlich mit Spiritus. Spannen
Sie den Hauptzylinder zur Demontage auf keinen Fall in einen
Schraubstock. Sie kénnten sonst das Gehause beschadigen.
Verwenden Sie sicherheitshalber eine spezielle
Einspannvorrichtung.

DEMONTAGE

« Sicherungsring (1) und Anschlagscheibe (2) entfernen.

o Kolben (3) und Fullscheibe, Manschette (4) und Kolbenfeder
(5) aus dem Zylindergeh&use nehmen.

o Anschlusskopf (6) abschrauben.

« Bodenventil (8), Druckfeder (9) und Anschlagscheibe (10)
entnehmen.

SICHTKONTROLLE UND REINIGUNG DER EINZELTEILE
Vor der Montage muss die Kolbenlaufflache einer genauen
Sichtkontrolle unterzogen werden. Sind Laufspuren oder
Korrosionsstellen zu sehen, miissen Sie den Hauptzylinder
komplett austauschen. Bitte reinigen Sie vor Montagebeginn alle
Einzelteile mit Spiritus.

Achtung: Aufgrund einer Konstruktionsénderung entfallen die
Anschlagscheibe (10) und die Druckfeder (9) ersatzlos.

MONTAGE IN UMGEKEHRTER REIHENFOLGE

¢ Nutringe, Kolben und Kolbenlauffléche vor dem
Zusammenbau mit FTE-Montageflissigkeit oder -paste
bestreichen. Bei mineraldlbestandigen Gummiteilen bzw.
mineraldlbestandiger Ausfiihrung unbedingt das
entsprechende Betriebsmedium verwenden.

o Kupferdichtring (7) erneuern, Anschlusskopf (6)
einschrauben. Anzugsdrehmoment: 10 Nm.

¢ Bodenventil (8) in neue Kolbenfeder (5) eindriicken.

« Kolbenfeder (5) und Federteller (11) auf Alukolben
aufstecken.

o Komplettes Kolbenpaket mit Feder und Bodenventil in die
Zylinderbohrung einfiihren, dabei Nutringlippen mit
Montagenadel umfahren.

o Primar-Nutringlippe beim Uberfahren der Nachlaufbohrung
mit abgerundetem Stift nach innen driicken.

o Anschlagscheibe (2) einlegen.

e Sicherheitsring montieren.

Fir die sichere, einfache und schnelle Befiillung und Entliftung
empfehlen wir Ihnen die FTE-Full- und Entliftergeréte.

REPAIR INSTRUCTIONS

IMPORTANT INFORMATION

Before beginning repairs, and before removal, the master
cylinder should be cleaned of any clinging dirt. Please clean
only with alcohol. The master cylinder should never be clamped
in a vice for removal. Otherwise the housing could be damaged.
Safeguard using a special clamping device.

REMOVAL

« Remove retaining ring (1) and stop washer (2).

« Remove piston (3) and fill disk, cuff (4) and piston spring (5)
from the cylinder housing.

e Unscrew end cap (6).

e Remove check valve (8), compression spring (9) and stop
washer (10).

VISUAL INSPECTION >“v CLEANING OF THE
COMPONENTS

Prior to assembly, the piston operating surface has to be
subjected to a thorough visual inspection. If any wear marks or
corrosion spots are found, the master cylinder has to be
replaced completely. Please clean all individual components
with alcohol prior to installation.

Attention: Due to a design change, the stop washer (10) and
the compression spring (9) have been eliminated and not
replaced.

ASSEMBLE IN REVERSE ORDER

e Coat the seals, piston and piston operating surface with
FTE assembly fluid or paste prior to installation. Be sure to
use the suitable operating medium for mineral-oil-resistant
rubber parts and mineral-oil resistant designs, respectively.

« Replace copper sealing ring (7) and screw in end cap (6).
Torque: 10 N-m.

e Insert check valve (8) into new piston spring (5).

e Place piston spring (5) and spring plate (11) on aluminum
piston.

« Insert complete piston package with spring and check valve
into the cylinder bore; bypass the seal with assembly
needle.

e Press the lip of the primary seal inward with a rounded pin
when passing the feed bore.

o Insert stop washer (2).

e Fit lock ring.

For safe, simple and quick filling and bleeding we recommend
FTE fill and bleed equipment.

FTE automotive GmbH | Andreas-Humann-StraRe 2 | D-96106 Ebern | Phone +49 (0) 9531 81 -0 | aftermarket.global@fte.de | www.fte.de

FTEV

automotive

INSTRUCTIONS DE REPARATION

INFORMATIONS IMPORTANTES

Avant de procéder a la réparation, c.-a.-d. avant le démontage,
nettoyer le maitre-cylindre de tout encrassement extérieur.
Utiliser exclusivement de l'alcool. Ne jamais serrer le maitre-
cylindre dans un étau lors du démontage afin d'éviter tout
endommagement du corps de cylindre. Il est préférable d'utiliser
un dispasitif de serrage spécial.

f

DEMONTAGE

o Enlever le circlip (1) et la rondelle de butée (2).

e Retirer du corps de cylindre le piston (3) avec le disque de
remplissage, la.coupelle (4) et le ressort du piston (5).

e Dévisser la téte de raccord (6).

« Retirer la soupape de pression (8), le ressort de
compression (9) et la rondelle de butée (10).

CONTROLE VISUEL ET NETTOYAGE DES PIECES
DETACHEES

Avant de monter le cylindre, vérifier soigneusement les surfaces
de glissement de celui-ci. En cas de traces d'usure ou de
corrosion, remplacer le maitre-cylindre complétement. Avant de
procéder au montage, nettoyer toutes les-piéces a l'alcool.
Attention: suite & une modification du design, la rondelle de
butée (10) et le ressort (9) sont supprimés

|

>wwm_sw_.>om EN ORDRE INVERSE

o Avant I'assemblage enduire les joints, les pistons et la
mclmnm de glissement du piston avec du liquide ou de la
pate de montage FTE. Dans le cas d’éléments en
caoutchouc résistants a I'huile minérale ou dans le cas
d'une version résistante a 'huile minérale, utiliser
exclusivement le liquide prescrit.

* Remplacer le joint en cuivre (7), visser la téte de raccord
(6). Couple de serrage : 10 Nm.

e Enfoncer la soupape de pression (8) dans le nouveau
ressort (5).

o Enfiler le ressort de piston (5) et la cuvette de ressort (11)
sur le piston en aluminium.

° _:”jac:m I'ensemble piston avec ressort et soupape de
pression dans I'alésage du cylindre, faire dépasser les
levres de la rondelle en utilisant une aig de montage.

e Presser lalévre de la rondelle vers l'intérieur de I'alésage du
reniflard & 'aide d’une tige arrondie.

e Mettre en place la rondelle de butée (2).

e Monter le circlip.

Pour assurer un remplissage et une purge sirs, simples et
rapides, nous recommandons I'utilisation d'appareils de
remplissage et de purge FTE.
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